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A.  Description  

 

1.  Principe  

Le système HardieLinea ®  bardage à clins , destiné à la réalisation de bardage rapporté, est composé de clins  en fibres -ciment 

clouées  ou vissées sur une ossature verticale en bois ou en acier galvanisé. Cette ossature est solidarisée au gros -îuvre par 

équerres (réglables) ou directement au support  

La pose des clins  se fait horizontalement et à recouvrement (clins)  

Le système HardieLine a®  peut °tre mis en îuvre avec ou sans isolation thermique. 

Une lame dôair ventil®e, continue, est toujours m®nag®e au dos des clins .  

 

2.  Matériaux  

Utilisés pour la fabrication  

¶ Clins  massives à base de sable fin, de ciment et de fibres cellulosiques, sans am iante, désignées système HardiePlank
®

 et 

fabriquées par la société James Hardie Building Products Inc.  

¶ Finition de surface ¨ base dô®mulsion acrylique en phase aqueuse de Technologie ColorPlus
®

.  

Utilisés  pour la mise en îuvre 

¶ Lasure de traitement des chant s recoupés.  

¶ Fixation des clins  Hardie Linea
® 

 

- Sur bois, par clous annelés en inox ou en acier galvanisé ,  

- Sur acier galvanisé, par vis  TFC inox.  

¶ Bande dô®tanch®it® PVC OU EPDM cannel®e de 60 mm recoup®e ¨ 220 mm et interposée aux jonctions de clins  sur os satures 

bois ,  

¶ Profil de départ pour le calage en inclinaison de la première lame (cf. fig. 6 et 7). Constitué, soit  

- Par profil de départ ventilé  ï Pour le traitement de retour en sous - face avec tôle pleine ou HardiePanel.  

ou  

- Par tasseau bois 16 x 40 ï Pour le traitement de retour en sous - face avec tôle perforée.  

¶ Ossatures de  Chevrons et liteaux en bois ayant une résistance mécanique correspondant au moins à la classe C18 selon la 

norme NF EN 338, pr®serv®s pour la classe dôemploi 2, suivant la norme NF EN 335 -2 et livrés sur chantier avec un taux 

dôhumidit® au plus ®gal ¨ 18 % en poids, avec un ®cart entre deux ®l®ments au maximum de 4%. Le taux dôhumidit® doit 

être déterminé selon la méthode décrite par la norme NF EN 13183 -2 (avec un humidimètre à point e),  

   ou  

Ossature de profil®s pli®s en t¹le dôacier galvanis® nuance S235 selon la norme NF EN 10346 au moins Z 275 selon NFP 34-
310. Dô®paisseur 15 ou 20/10e en forme de cornières ou U.  

Lôossature est consid®r®e en atmosph¯re ext®rieure prot®g®e et ventilée, ce qui autorise son emploi en zones urbaines ou 

industrielles normales ou sévères et en atmosphères marines pour des  distances au littoral supérieures à 3 km.  

¶ Fixation des ossatures sur les équerres  : vis en acier galvanisé (classe B selon la norme NF  A 91 -131)  ou en acier inoxydable 

austénitique nuance A2.  

¶ Equerres de fixation des ossatures en acier S  235 galvanisé à chaud au moins Z  275. Epaisseur minimum 25/10 e.  

¶ Pointes de fixation des liteaux  

¶ Panneaux de laine minérale ou autres, conformes au Cahie r du CSTB  3316 -V2.  

¶ Pare-pluie conforme au DTU 31.2 (seulement pour MOB),  

¶ Profil®s dôhabillage en t¹le dôaluminium conforme ¨ la norme NF EN 1396 / NF P 34-601 ou en acier galvanisé prélaqué 

conforme à la norme P 34 -301, de classe dôexposition conforme ¨ la norme NF P 24 -351. Les profil®s MetalTrimÊ sont 

fournis par James Hardie, les autres profils sont approvisionnés auprès de distributeurs spécialisés.  

 

3.  Eléments  

Le procédé Hardie Linea ®  est un système complet de bardage comprenant  :  

HardieLinea ®  bardage à c lins  

Caractéristiques mécaniques  

Les clins  Hardie Linea ®  satisfont aux exigences de la classe 2 (catégorie A) définie au paragraphe 5.4.3 de la norme NF EN 

12467.  

Imperméabilité  

Elle est conforme aux spécifications prévues par le paragraphe 5.4.5 de la nor me NF EN 12467.  

Eau chaude  

Les clins  Hardie Linea
®

 sont conformes aux spécifications définies au paragraphe 5.4.6 de la norme NF EN 12467.  
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Immersion séchage  

Les clins  Hardie Linea
®

 sont conformes aux spécifications définies au paragraphe 5.4.7 de la norme N F EN 12467.  

Eau chaude  

Les clins  Hardie Linea
®

 sont conformes aux spécifications définies au paragraphe 5.5.2 de la norme NF EN 12467.  

Chaleur -pluie  

Les clins  Hardie Linea
®

 sont conformes aux spécifications définies au paragraphe 5.5.3 de la norme NF EN 124 67.  

Réaction au feu  

Classement A2 -s1, d0 avec ou sans isolant class® A1, sur supports de densit® Ó 680 kg/m3, dô®paisseur minimum 10 mm et 

performance au feu minimum D.  

Autres caractéristiques  

¶ Caractéristiques physiques et mécaniques  :  

 

Caractéristique  

 

Valeur  Tolérance  Unité  Référence  

Masse volumique 

apparente  
1150  ± 60  kg/m 3 

NF EN 12467  

§ 7.3.1  

Résistance à la 

flexion  

(en état saturé)  

> 7  -  
N/mm²  

(MPa)  

NF EN 12467  

§ 5.4.3 ï 

classe 2 ï 

Catégorie A  

Absorption dôeau 30  +  5 %  -  

Variation 
dimensionnelle  

0,05  -  %  -  

¶ Format sta ndard  : 36 55  x 21 0 mm  

¶ Sous - format  : toutes dimensions possibles obtenues par découpe des clins  standard.  

¶ Epaisseur  : 16  mm.  

¶ Masse surfacique  : 22 ,7 kg/m2  ï 17,4 kg/lame . 

¶ Tolérances dimensionnelles  :  

Longueur  Largeur  Epaisseur  Rectitude  Equerrage  

± 8 mm  ± 4 mm  ± 10 %  < 3 mm/m  < 4 mm/m  

¶ Aspect  : Smooth.  

¶ Coloris  : disponibles dans une palette de 21  coloris.  

Fixation  de  Hardie Linea ®  bardage à  clins  

Sur ossature bois  

Pointes annelées en acier inox A2, à tête plate Ø 6 mm, de dimension Ø 2,5 x 50 mm, de marque  MAX réf. SPRS 2650 AITP -6 

ou similaire, dont le P K ¨ lôarrachement dans un support bois (enfoncement de 34 mm) est au moins égal à 100 daN.  

Application par c loueurs pneumatiques ou gaz. Le cloueur pneumatique MAX CN565S permet lôapplication du clou référ encé ci -

dessus.  

Dôautres clous de nature et de caract®ristiques au moins ®quivalentes peuvent °tre utilis®s. 

Sur ossature acier  

Vis  en acier inox A2, de dimension Ø 3,5 x 40  mm, de marque FAYNOT réf. TFC P2 ou similaire, dont le Pk ¨ lôarrachement 

dans un support acier 15/10 e est au moins égal à xx daN.  

Ossature  
Sur supports existants, on v®rifiera, par des essais dôarrachement et calculs justificatifs, que les performances m®caniques des 

équerres et des fixations dans la paroi support du bardage sont co mpatibles avec ces distances, selon le Cahier du CSTB 1661 -

2 : ç D®termination sur chantier de la r®sistance ¨ lô®tat limite ultime dôune fixation de bardage rapport® è. 

Ossature Bois  
Constituée de chevrons bois, elle sera conforme aux prescriptions du doc ument «  Règles générales de conception et de mise en 

îuvre de lôossature bois et de lôisolant thermique des bardages rapport®s faisant lôobjet dôun Avis Technique » Cahier du CSTB  

3316 -V2.  

La section de lôossature sera choisie pour que la fl¯che prise en pression, comme en dépression, sous vent normal, soit 

inférieure à 1/200 ème  de la portée entre fixations au support.  

¶ Chevron dô®paisseur minimum  :  

o Avec équerres réglables  : 50 mm,  

o Directement sur un support béton ou maçonnerie  : 35  mm,  

o Sur bâtiments à oss ature bois  : 2 5 mm (les ossatures sont clouées au droit des montants de la MOB),  

¶ Chevrons de largeur minimum  : 40  mm  (cf. planche 2) .  

Les chevrons et liteaux sont de durabilit® naturelle ou conf®r®e correspondante ¨ la classe dôemploi 2 selon la norme NF EN 

335 -2.  
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Ossature Acier galvanisé  
Constituée de profils en acier galvanisé, elle sera conforme aux prescriptions du document « Règles générales de conception e t 

de mise en îuvre de lôossature m®tallique et de lôisolant thermique des bardages rapport®s faisant lôobjet dôun Avis Technique 

» Cahier du CSTB 3194 et son modificatif 3586 -V2.  
Lôossature est de conception brid®e. 

Dimensions minimum :  

Å Largeur vue minimum au droit des joints de clins  : 5 0 mm.  

Å Largeur vue minimum aux appuis intermédiaires : 30 mm . 

Des plans de d®tail et une note de calcul seront ®tablis par lôentreprise avec lôappui et le conseil, si n®cessaire, du titulaire. 

Accessoires associés  

Les éléments de finition METALTRIM
®

 en aluminium laqué, destinés au traitement des principaux points s inguliers comme les 

angles rentrants et sortants sont  fournis par James Hardie.  

Il est bien entendu possible dôemployer dôautres profils de finition, proposés habituellement, en aluminium 10/10 ème  mm ou en 

t¹le dôacier galvanis®e dô®paisseur minimale 75/100ème  mm. La protection sera conforme aux prescriptions de la norme NF P 

24 -351.  

Peinture de traitement des chants  

Apr¯s d®coupes pour mise ¨ format de pose, les chants reoivent en 2 couches successives, lôapplication dôune lasure 

ColorPlus
®

 de couleur ide ntique à la surface du panneau.  

Application conforme aux préconisations du fabricant.  

 

4.  Fabrication  

Les clins Hardie Linea ®  de formulation sans amiante, sont fabriqu®s par lôusine James Hardie Building Products Inc  de Reno 

(Nevada) ¨ partir dôune matrice ciment -silice renforcée de fibres organiques naturelles (cellulose), semi -comprimés et 

autoclavés.  

La finition des clins est réalisée par James Hardie Building Products Inc dans son usine de Peru (Illinois), par application  de 

deux couches de peinture stabil isées par passage au four.  

 

5.  Fournitures ï Assistance technique  

Fourniture  

La Société James Hardie assure la fourniture , par lôinterm®diaire dôun r®seau de distributeurs sp®cialis® :  

¶ des clins HARDIELINEA ® ,  

¶ des éléments de finition METALTRIM
®
 pour le trait ement des points singuliers ,  

¶ des bandes dô®tanch®it® PVC ou EPDM de 60 et 120 mm, 

¶ de la peinture de traitement des chants ColorPlus ®  Technology ,   

¶ de clins  de scie HardieBlade
®
.  

Stockage  et manutention  

La durée du stockage sur le chantier doit être réduit e au minimum.  

Apr¯s r®ception, retirer les bandes de cerclage, abriter les palettes du soleil et de lôhumidit®. Lôemballage dôusine nôest pas 

destiné à protéger de la pluie.  

La premi¯re pr®caution ¨ prendre est dô®viter que lôeau ne sôintroduise, par ruissellement ou condensation entre les panneaux.  

Si un stockage extérieur momentané ne peut pas être évité, les clins  doivent être entreposées en position légèrement inclinée 
et protégées par une bâche. Le pied de la bâche doit être décalé du sol pour permet tre la ventilation du volume couvert et 

éviter ainsi la condensation. Les clins  d®tremp®es par inadvertance seront s®ch®es avant leur mise en îuvre. 

La manutention des clins, du lieu de stockage au lieu de mise en îuvre, se fait sur le chant. 

Assistance te chnique  
La Société James Hardie  ne proc¯de pas ¨ la pose. La mise en îuvre est effectu®e par des entreprises sp®cialis®es.  

Sur demande, James Hardie apporte son assistance technique. Cette assistance technique, sous la forme de conseils techniques 

et prat iques, intervient généralement en phase préparatoire du chantier auprès du concepteur ou au démarrage de celui Ȥci 

auprès des conducteurs de travaux.  

Un num®ro vert dôassistance technique est mis ®galement ¨ disposition des utilisateurs. 
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6.  Domaine dôemploi 

¶ Mise en îuvre sur parois planes et verticales, neuves ou pr®existantes en maonnerie dô®l®ments ou en b®ton situées en 

étage et en rez -de-chaussée,  

¶ Pose possible sur maison et bâtiments à ossature bois conforme au DTU 31.2 en respectant les prescriptions du paragraphe 

11 du Dossier Technique,  

¶ Exposition au vent correspondant à une pression ou une dépression admi ssible sous vent normal de valeur maximale 

(exprimée en Pascals) donnée dans le tableau ci-après .  

Le domaine dôemploi du bardage rapport® HardieLinea ®  est limité aux zones et bâtiments suivants selon les arrêtés du 22 

octobre 2010 et 19 juillet 2011  :  

¶ zone  de sismicit® 1 pour les b©timents de cat®gories dôimportance I ¨ IV, 

¶ en zone de sismicité 2  :  

- pour les b©timents de cat®gories dôimportance I et II, 

- pour les ®tablissements scolaires (appartenant ¨ la cat®gorie dôimportance III) remplissant les conditions du paragraphe 

1.1 1 des Règles de Construction Parasismiques PS -MI 89 révisées 92 (NF P06 -014),  

¶ en zones de sismicité 3 et 4  :  

- pour les b©timents de cat®gorie dôimportance I,  

- pour les b©timents de cat®gorie dôimportance II remplissant les conditions du paragraphe 1.1 des Règles de Construction 

Parasismiques PS -MI 89 révisées 92 (NF P06 -014).  

-  

7.  Mise en îuvre de lôisolation thermique et de lôossature  

Isolation thermique  

Lôisolant est mis en îuvre conformément aux prescriptions des documents  :  

¶ Pour la pose su r ossature bois  : « R¯gles g®n®rales de conception et de mise en îuvre de l'ossature bois et de l'isolation 

thermique des bardages rapportés faisant l'objet d'un Avis Technique  » ( Cahier du CSTB  3316 -V2)  

¶ Pour la pose sur ossature métallique  :  « Règles gén ®rales de conception et de mise en îuvre de l'ossature m®tallique et de 

l'isolation thermique des bardages rapportés faisant l'objet d'un Avis Technique  » ( Cahier du CSTB  3194 et son modificatif 

3586 -V2).  

Ossature bois  

La mise en îuvre de lôossature bois sera conforme aux prescriptions du Cahier du CSTB  3316 -V2, renforcées par celles ci -

après  :  

¶ La coplanéïté des montants devra être vérifiée entre montants adjacents avec un écart admissible maximal de 2 mm.  

¶ Au moment de leur mise en îuvre, les chevrons et le s liteaux en bois devront avoir une humidité cible maximale de 18%, 
avec un écart entre  deux ®l®ments au maximum de 4 %. Le taux dôhumidit® des ®l®ments doit °tre d®termin® selon la 

méthode décrite par la norme NF EN 13183 -2 (avec un humidimètre à pointe)  

¶ La résistance admissible de la patte aux charges verticales à prendre en compte doit être celle correspondant à une 

déformation sous charge égale à 3 mm.  

¶ Les chevrons sont de durabilit® naturelle ou conf®r®e correspondante ¨ la classe dôemploi 2 selon la norme NF EN 335 -2.  

Ossature métallique  

La mise en îuvre de lôossature m®tallique sera conforme aux prescriptions des Cahiers du CSTB  3194 et son modificatif 3586 -

V2, renforcées par celle ci -après  :  

¶ La coplanéïté des montants doit être vérifiée entre montant s adjacents avec un écart admissible maximal de 2  mm,  

¶ La résistance admissible de la patte aux charges verticales à prendre en compte doit être celle correspondant à une 

déformation sous charge égale à 3 mm.  

Pose sur pattes - équerres  
Sur support de planéité  insuffisante ou pour compenser lô®paisseur de lôisolant, la pose se fait sur ®querres de r®glage.  

Les ®querres de fixation sont pos®es alternativement de part et dôautre du chevron. 

Lôentraxe des pattes de fixation le long des ossatures, fix®, pour les o ssatures bois  à un maximum de 1,35 m, peut être limité 

encore par la r®sistance admissible ¨ lôarrachement des fixations et des pattes dans la structure porteuse.  

Pose directe sur le support  
La pose directe des ossatures sur le support est possible , en lôabsence dôisolation thermique. Les d®fauts de plan®it® du support 

sont alors compensés par calages .  

Si les ossatures sont directement fixé es sur le support, comme décrit au § 3 du Cahier du CSTB  3316 -V2, lôentraxe des 

fixations ne doit pas excéder 1,00 m.  

Entraxes entre ossatures  
Les distances maximales entre supports de fixations sont, en fonction des pressions et dépressions sous vent normal  :  
 

Pression/Dépression 

(Pascals)  

Entraxe  

(mm)  

¢ 1500  ¢ 900*  

¢ 2400  ¢ 600  

* La pose de clins aboutées par rainures hors des appuis nôest possible que pour les entraxes  ¢ 600 mm 
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8.  Mise en îuvre 

Principes généraux de pose  
Les clins  Hardie Linea ®  se posent, sur plan vertical en calepinage horizon tal .  

La Société JAMES HARDIE Bâtiment SAS livre des clins  au format dôusine.  

Les découpes au format de pose sont effectuées sur chantier avec un outillage adapté.  

Le stockage et la manutention des panneaux imposent le respect des précautions indiquées au chapitre 8 de ce document.  

La société JAMES HARDIE Bâtiment SAS édite un «  Guide Pratique -  HardieLinea ® qui apporte le complément dôinformation 

pratique n®cessaire ¨ la mise en îuvre du produit (disponible sur http ://www.jameshardie.fr).  

La pose des clins  Hardie Linea ®  comprend les opérations suivante s : 

¶ Traçage et repérage  

¶ Mise  en place dôun pareȤpluie (sur construction à ossature bois uniquement)  

¶ Mise en place des équerres (sur béton et maçonnerie)  

¶ Mise en place de lôisolation 

¶ Mise en place de lôossature 

¶ Mise en place des bandes dô®tanch®it®. 

¶ Ajustement (découpes, perçages) des clins  

¶ Peinture des  chants découpés  

¶ Clouage  ou vissage  des clins  sur lôossature 

Pose des clins  HardieLinea ®  
( cf. fig.1a et 2 )  

La pose des clins Hardie Linea ®  est horizontale, à recouvrements  ; elle sôeffectue sur ossature verticale, de bas en haut .  

Les clins sont fix®s sur lôossature par clouage sur ossature bois ou vissage sur ossature métallique dans la rainure parallèle à 
leur  rive haute et à 15 mm minimum des rives latérales.  

La fixation sera ensuite cachée par l a lame supérieure posée en recouvrement de 30 mm sur la lame  inférieure.  

Les rainures et languettes en extrémité de clins  permettent un aboutage des clins  dans lôintervalle entre supports (intervalles 

maximum 600 mm)  

Ventilation ï Lame dôair 
Une lame dôair de 20 mm dô®paisseur minimale, sans interruption ou ®tranglement, doit être aménagée entre le nu extérieur 

de lôisolation et le dos des clins. La ventilation de la lame dôair est assur®e par des ouvertures en pied et au sommet de 

lôouvrage. 

Points singuliers  
Les figures 3 à 1 9 constituent  un catalogue dôexemples de solutions.  

Départs  
Le départ, en partie basse, nécessite , pour le réglage en inclinaison de la première lame, lôinstallation dôun profil de calage. Ce 

profil est constitué, soit  

¶ Par un profil de départ ventilé, fixé à 10 mm au -dessus du niveau de dépar t de la 1ère lame de bardage (cf. fig. 1 et 2) ï 

Pour le traitement de retour en sous - face par tôle pleine ou HardiePanel ® .  

ou  

¶ Par tasseau bois 16 x 40 fixé à 15 mm au -dessus du niveau de départ de la 1ère lame de bardage (cf. fig. Z) ï Pour le 
traitement de retour en sous - face avec tôle perforée.  

Jonctions entre clins  
Aboutage par rainure et languette  :  
Les clins  étant terminées par une languette (à droite) et une rainure (à gauche), elles peuvent, à leur  jonction, être aboutées. 

Cette disposition facilit e la mise en îuvre des clins  enti¯res. Leur emploi fait lôobjet de pr®conisations mentionn®es fig. 2 de 

lôannexe 2.  

Traitements dôangles 

Les angles saillants  

Sont traités de 2 façons  :  

¶  A coupe dôonglet ï cette finition, exigeante,  nécessite un outillag e bien adapté (cf. Guide Pratique «  HardieLinea ®  »)  

¶ Par profil dôangle aluminium laqu® MetalTrim
®
 AE36  

Les angles rentrants  

Sont traités par profil dôangle aluminium laqué MetalTrim
®
  AI36  

Découpe sur chantier   
La découpe des clins HardieLinea ®  est possib le sur le chantier en utilisant une scie circulaire ®quip®e dôune lame HardieBlade

®
, 

pour les d®coupes dôajustement. 
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Pose en zone exposée aux chocs  

Les clins  HardieLinea ®  posées suivant les dispositions générales décrites précédemment, obtiennent les cl assements suivants  :  

 
Portées 

(mm)  

Selon 

P08 302  

Selon 

Revêtir  

Jonctions 
sur appuis  

300  Q4 T4 

600  Q4 T3 

900  Q4 T3 

Jonctions 

hors appuis  

300  Q4 T4 

600  Q1 T1+  

 

 

 

La figure 2 pr®cise le d®tail des mises en îuvre 

n®cessaires pour lôobtention des performances ci -dessus, 

ainsi que les domaines dôemploi.  

 

 

 

9.  Pose sur MOB  

¶ La paroi support sera conforme aux préconisations du DTU 31.2 .   

Pour toujours conserver une lame dôair de ventilation, lôossature verticale est dôune ®paisseur minimale de 20 mm entre le 

panneau extérieur de contreventement de la maison à ossature bois et les clins  HardieLinea
®

.  

Le pare Ȥpluie (défini dans le DTU 31.2) qui devra être interposé entre cette ossature et la face extérieure du panneau de 

contreventement ne devra jamais réduire  ou fermer la lame dôair au dos des clins .  

 

 

10.  Entretien et réparation  

Nettoyage  

Les clins HardieLinea ®  se nettoient facilement et ne nécessitent aucun entretien particulier.  

Les salissures superficielles peuvent °tre enlev®es ¨ lôaide dôune ®ponge avec de lôeau ®ventuellement en ajoutant un 

d®tergeant suivi dôun rinage ¨ lôeau claire. 

Les clins salis par des substances tenaces, peinture encre, etc., peuvent être nettoyés avec un solvant organique comme 

lôalcool d®natur®. 

Lôemploi de solvants et de nettoyants chimiques doit °tre fait en respectant les r¯gles dôhygi¯ne et de s®curit® qui sôimposent. 

Lô®limination de graffiti peut ®galement °tre r®alis®e au moyen de d®capant ¨ base de solvants organiques, suivi dôun rinage 

abondant ¨ lôeau claire. Avant lôutilisation des produits cit®s auparavant, on sôassurera de leur compatibilit® avec les clins 

HardieLinea ® .  

Rénovation  

Il est possible de repeindre les clins  colorées HardieLinea ®  avec une peinture acrylique.  

La peinture de retouche fournie par James Hardie ®  est destinée au traitement des chants et aux retouches ponctuelles ne 

dépassant pas quelques millimètres de larges. Elle ne doit pas être utilisée pour des applications plus étendues.  

Les clins  sont pr®alablement nettoy®es ¨ lôaide dôeau en ajoutant un d®tergent, suivi dôun rinage ¨ lôeau claire. On sôassurera 

de la bonne adhérence au support de la peinture existante et si elle est suffisamment résistante pour supporter une autre 
couche de peinture acrylique.  

La lasure mise en îuvre sur des panneaux d®j¨ mont®s doit faire lôobjet dôune pr®conisation adapt®e, formul®e par le fabricant 

de peinture.  

Remplacement dôune lame  

Le remplacement dôune lame HardieLinea ®  sôeffectue par clouage ou vissage apparent dôun nouveau clin standard.  

La lame endommagée sera d®coup®e avant dôintroduire un outil permettant de couper ses fixations.  

La lame supérieure sera ensuite légèrement soulevée pour pouvoir introduire la nouvelle lame découpée préalablement aux 

dimensions.  Cette no uvelle lame sera fixée par vis ou clous restant apparents.  
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B.  Figures  

1.  Principe général du bardage en clins  

 

 

 

Sol

Equerres
(Pose alternée droite/gauche)

 Mur béton ou

maçonnerie enduite

150 mm min.

Isolant Thermique

Profil de départ ventilé (alu) ou

Lame de départ (bois) 16x40

Grille de ventilation basse

Orifices de ventilation haute

Chevrons
Section et portées

suivant Tableau des charges.

1
,3

5
 m

 m
a
x
.

Bande d'étanchéité pour toute
connexion sur chevron

 PVC 220 x 60 crantée

Jonctions hors support par
rainures et languettes

(cf. figure 2)

Sol

Equerres
(Pose alternée droite/gauche)

 Mur béton ou

maçonnerie enduite

150 mm min.sur terrain naturel

50 mm sur pavement

Isolant Thermique

Profil de départ ventilé aluminium

Grille de ventilation basse

Orifices de ventilation haute

Profilés acier
Section et portées

suivant Tableau des charges.

Jonctions hors support par
rainures et languettes

(cf. figure 2)

Pose sur ossature Acier galvanisé

Pose sur ossature Bois
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2.  Jonctions entre clins  

 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 

 

Rez de Chaussée Etages

300 mm Q4/T4
Oui                        

(Exposition aux chocs)
Oui

600 mm Q1/T1+ Non Oui

900 mm Non Non Non

Domaine d'emploiPortées entre 

ossatures

Classements 

aux chocs

300 max.

40

Jonction avec Rainure-Languette - Hors support

Ossature largeur min. 40 mm

Pas de Bande d'étanchéité*

* Bande d'étanchéité si la jonction est adossée à l'ossature

Rez de Chaussée Etages

300 mm Q4/T4
Oui                        

(Exposition sevère)
Oui

600 mm Q4/T3
Oui                        

(Exposition aux chocs)
Oui

900 mm Q4/T3
Oui                        

(Exposition aux chocs)
Oui

Domaine d'emploiPortées entre 

ossatures

Classements 

aux chocs

= 15

= 12

50

Jonction avec Rainure-Languette - Sur support

Ossature largeur min. 50 mm

Bande d'étanchéité sous joint

Rez de Chaussée Etages

300 mm Q4/T4
Oui                        

(Exposition sevère)
Oui

600 mm Q4/T3
Oui                        

(Exposition aux chocs)
Oui

900 mm Q4/T3
Oui                        

(Exposition aux chocs)
Oui

Portées entre 

ossatures

Classements 

aux chocs

Domaine d'emploi

= 15
= 12

65

Jonction à chants droits - Sur support

Ossature largeur min. 65 mm

Bande d'étanchéité sous joint
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3.  Compartimentage de la lame dôair 
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4.  Fractionnement des chevrons  bois  

 

 

 
 

 

 

 

 

 

Chevrons bois

* de longueur = 6 mètres

** longueur de 6 à 12 mètres

.  = 7 mm* / =15 mm**

30

40
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+
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0
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5.  Fractionnement des ossatures métalliques  

 

 

 

 
 

 

 

 

 

Ossatures acier

 de longueur inférieure ou égale à 6 mètres

.  = 7 mm

30
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6.  Rives basse et haute sur ossature bois  

 

 

 
 

 

 

 

 

 

Tôle pleine

.

Ventilation basse

100 cm²/m

15

15

=
40

10

L
a
m

e
 d

'a
ir
 c

o
n
ti
n

u
e

 v
e
n
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e

Profil de départ ventilé
150 mm

Tôle perforée

15

Tasseau de calage 15x40

Variante départ avec tasseau
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7.  Rives basse et  haute sur ossature acier  

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

Tôle pleine

.

Ventilation basse

100 cm²/m

15
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=
40
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Profil de départ ventilé150 mm sur terrain naturel

50 mm sur pavement
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8.  Traitement des angles sur ossature bois  

 

 

 
 

 

 

LAME D'AIR 20 MM MINIMUM

Profil MetalTrim AE 36
Profil d'Angle extérieur

Alu laqué coloris gamme
ColorPlus

Profil MetalTrim AI 36
Profil d'Angle intérieur

Alu laqué coloris gamme
ColorPlus
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9.  Joint de dilatation  

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

A

A
A



 

HardieLinea
®
 bardage à clins ï Dossier Technique ï Avril 2012 

 18   

 

 

 

 

 

10.  Li nteaux  

 

 

4

2

Ventila
tio

n  B
asse

1
0

3

1

Ventila
tio

n  B
asse

1
0

Sous-face

HardiePanel

Sous-face

Tôle prélaquée

Tôle pleine

Couleurs HardieLinea - HardiePanel - tôle pré-laquée dans la Gamme des teintes COLORPLUS
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11.  Ebrasements  

 

 

Ebrasements

HardiePanel

Ebrasements

Tôle prélaquée

Couleurs HardieLinea - HardiePanel  - tôle pré-laquée dans la Gamme des teintes COLORPLUS
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12.  Appuis  
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13.  MOB -  Coupe verticale  

 

 

 

 

 

 

4

6

7

Bande EPDM sous jonction de lames (si jonction sur appui)

Clou 2,5 x 50 mm

Grille de ventilation basse

5

8

Bande d'étanchéité

2
0
0

 m
m
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.

4

5

6

7

8

Cale de départ 16 x 40 mm ou profil ventilé

4
0

1
5

1
0

1
0

Couronnement de bardage

Fractionnement pare-pluie

Tous les 2 niveaux ou 6 mètres

Départ de bardage

1

3

Pare-pluie en recouvrement de profilé

Profilé métallique de rejet d'eau2

Pare-pluie repris sous profilé

1

2

3

1
5

0
 m

m
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.

4
0

15
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14.  MOB -  Coupe horizontale  

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 


